Embalajes elaborados para
proteger y trasladar de manera
segura la coleccion'
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El préstamo de coleccion del Museo Nacional de Historia
(MNH) para su exhibicion en otros museos es una tarea coti-
diana y también una mas de sus vocaciones, pues se asocia
con la renovacién de interpretaciones en exposiciones tem-
porales, tanto en el ambito nacional como en el internacio-
nal. El traslado de las piezas en condiciones 6ptimas resulta
fundamental.

En esta ocasion presentamos un ejemplo de embalaje don-
de estan presentes el uso de materiales reciclados y la nece-
sidad de elaborar un soporte de facil manejo, liviano y que
amortigiie golpes y vibraciones, lo cual supone impedir que en
su interior las piezas tengan movimiento o haya friccion y que
cumpla con las especificaciones marcadas por los restaurado-
res, como el uso de materiales inertes y libres de acido.

Ejemplificaremos lo anterior con el traslado al Museo de
los Conspiradores, en la ciudad de Querétaro, de una seleccion
de piezas para participar en la exposicion temporal Simbolos y
libertad. La masoneria en la Independencia de México, inaugurada
en septiembre de 2015. Del conjunto de objetos autorizados
para su préstamo, nos centraremos en el embalaje de un punal
de hoja de acero y empunadura de bronce, con vaina de cuero
y plata, del siglo xix, procedente de la coleccion Ramon Al-
cazar, con medidas de 34.5 por 8.0 cm, y un busto de Jose-
fa Ortiz de Dominguez, de la autoria de Juan Nepomuceno

Figura 1 Base del embalaje de espuma de polietileno, con saque con la forma del perfil
de la pieza Fotografia © Joselyn Pompa Garcia
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Illesca, de la misma época, de madera policromada con pesta-
fas de cabello humano, con medidas de 34 por 38 cm.

En primer lugar se tomaron en cuenta las especificacio-
nes acerca del cuidado y manejo de las piezas, conforme a lo
senialado por el equipo del Taller de Restauracion del mnm;
para el busto de Josefa Ortiz de Dominguez se hizo hinca-
pié en evitar el desprendimiento del pigmento y de las pes-
tanas. Lo siguié una valoracion para determinar el embalaje
mas adecuado y los materiales disponibles para elaborarlo.
En este caso serian dos tipos de soportes a realizar: dos pri-
marios y uno secundario.

El primario es el embalaje que resguarda cada uno de
los objetos por separado; sus materiales estaran en contac-
to directo con la pieza y son la primera capa de proteccion.
El secundario o final es el soporte que recibira directamente
la manipulaciéon; una de las ventajas en trasladar en éstos
varias piezas es el control visual que se tiene sobre la colec-
cion. Ademas, en sus paredes se puede colocar informacion
sobre la institucion a la que pertenece, un control interno y
la simbologia estandar internacional respecto a como debe
ser manejada.

Para el punal se prepar6 una caja rectangular, con paredes
de espuma de poliestireno (foam board®), unidas con cinta de
vinilo autoadherible para ductos de color gris; el interior contd

Figura 2 Paredes del embalaje unidas con cinta de vinilo autoadherible para ductos
Fotografia © Joselyn Pompa Garcia



con una base de espuma de polietileno (ethafoam®) de alta re-
sistencia, en la cual se perfilo la silueta de la pieza, oquedad
cubierta de fibras de polietileno (tyvek®), donde el punal fue
empotrado (figuras 1y 2).2

Para el busto se utilizaron los mismos materiales que en
el ejemplo anterior. Era importante no ejercer ningin tipo
de contacto ni presion sobre el rostro (figura 3). Para esto
se tomo la decision de confeccionar un soporte de tipo “ma-
riposa”; es decir, que todas sus paredes fueran abatibles (fi-
guras 4 y 5), con lo cual habia la posibilidad de un manejo
total de los materiales que abrazaban la pieza; de tal mane-

Figura 3 Embalaje con todas las paredes abatibles Fotografia © Joselyn Pompa Garcia

ra, el relleno de ethafoam® y la cubierta de tyvek® en ningin
momento entraron en contacto con el rostro ni el frente su-
perior de la pieza (figuras 6, 7 y 8). El mecanismo para in-
troducir y extraer este embalaje del contenedor secundario
consistio en fajar la caja con dos correas de nailon color ne-
gro, de 5 cm de ancho.

Luego se prepard el embalaje secundario. Se conté con una
caja de madera elaborada con hojas de triplay de 3 mm, con
marcos y travesanios de madera de pino, ensamblada con pijas
negras para tablaroca® de 2 pulgadas (figura 9). Para aislar su
base del suelo, la caja cont6 con tacones de madera; en primer
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Figura 4 Esquema para embalaje tipo “mariposa” Esquema © Alejandro Francisco
Ramirez Avalos

&  Josefa Ortiz de Dominguez (busto)

Plancha de politileno ethafoam

Figura 6 Colocacion de lacas y aislante Esquema © Alejandro Francisco Ramirez Avalos
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Figura 5 Embalaje con paredes abatibles Esquema © Alejandro Francisco Ramirez Avalos
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O Josefa Ortiz de Dominguez (busto)

Plancha de politileno ethafoam

Figura 7 Pieza inmovilizada con las placas Esquema © Alejandro Francisco Ramirez Avalos



Figura 8 Los soportes no entran en contacto con la pieza Fotografia © Joselyn Pompa Garcia

lugar esto ayuda a no recibir de manera directa la tempera-
tura del suelo y en casos extremos evita el contacto con un
piso mojado, ademas de facilitar el uso de montacargas con
una. Sus paredes estaban recubiertas de ethafoam®. Para re-
cibir y abrazar los dos contenedores se colocaron placas de
espuma de poliuretano gris; se coloco en la boca de 1a caja,
a manera de empaque, cinta de neopreno de % de pulgada
(figuras 10y 11).

Finalmente se cerr6 la caja de madera con pijas y se colo-
caron sellos de seguridad con los logotipos de la institucion
y las respectivas firmas de los responsables. Con esto se ga-
rantiza el control del personal autorizado para la apertura en
el recinto de destino, el cual realizari la verificacion del esta-
do fisico de la pieza (figura 12).

El proceso aqui descrito forma parte de un aprendizaje de
aios de trabajo por parte del personal mnH, tanto de disefio
de embalajes como de uso de materiales, los cuales han ido
cambiando a lo largo de los afos, todos ellos fabricados para
otros fines y retomados y adaptados para atender las necesi-
dades del museo.

Lo anteriore ejemplifica un embalaje utilizado en la actua-
lidad para el movimiento de coleccién a cualquier parte de
Meéxico o del mundo ...

* Area de Investigacion del Museo Nacional de Historia, INaH.

## Asistente de coordinador de Inventario de Colecciones del MNH, INAH.

Notas

1 Agradecemos la asesoria técnica para la redaccion de este articulo, asi como
la elaboracion de los esquemas, a Alejandro Francisco Ramirez Avalos, miembro
del Taller de Restauracion del mnH, asi como a Joselyn Pompa Garcia por el regis-
tro fotografico.

2 El desarrollo de los materiales adecuados para el manejo de colecciones ha pro-
ducido marcas registradas que, debido a su reciente aparicion, se encuentran prote-
gidas. Con base en lo anterior, y para una rapida identificacion de los materiales
empleados, conservamos la denominacion de las marcas registradas, aun cuan-
do, en la medida de nuestras posibilidades, afiadimos la indicacién de la mate-
ria prima empleada.

Figura 10 Para recibir y abrazar los dos contenedores se colocaron placas de espuma de
poliuretano gris Fotografia © Joselyn Pompa Garcia

Figura 11 En la boca de la caja, a manera de empaque, se colocé cinta de neopreno de 34”
Fotografia © Joselyn Pompa Garcia

Figura 12 Sellos de seguridad con los logotipos de la institucion y las respectivas firmas de
los responsables Fotografia © Joselyn Pompa Garcia

GACETA DE MUSEOS | 23



